DER VAKUUMFULLER &
PORTIONIERSYSTEME

VAKUUMFULLER
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REX setzt neue Maf3stibe - Vakuumfiillmaschinen

auf hochstem Standard

Die neuen REX-Vakuumfullmaschinen der Serie 200, 300,
400, 700 und 900 basieren auf Erfahrungen von mehr als
30 Jahren. Sie erfullen ein breites Spektrum individueller
Anforderungen. Die neue Serie l6st das bislang schon
bewahrte REX-Vakuumfullerprogramm ab und ist der
innovative Wegbereiter fur die maschinelle Verarbeitung
verschiedener dunn- bzw. dickflissiger Massen.




Serviceleistung als permanente Aufgabe

Die qualifizierte Beratung bei der Auswahl von Maschinen,
die auf Ihre speziellen Erfordernisse abgestimmt sind; deren
Inbetriebnahme und Vorfuhrung in Ihrem Unternehmen; der
regelmaRige Service und ein rascher Kundendienst: Das ist
die Grundlage einer langfristigen Zusammenarbeit.
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_ TECHNOLOGIE & -

Kostengiinstiger Vakuumfiiller fiir Alle 50 Liter Trichter
mit Schutzdeckel 100 Liter Klapptrichter

Der RVF 220 ist die perfekte und kostenglnstige
Lésung fur Einsteiger in die Vakuumfilltechnik, aber
auch als Ersatzanschaffung |hrer bestehenden
Fallmaschine geeignet. Er ist mit allen notwendigen
technischen Merkmalen fur das Handwerk ausgestattet
und fur haufigen Sortenwechsel ideal.

Das in hygienischem Design komplett aus Edelstahl
gefertigte Maschinengehause ist kompakt und platz-

sparend. il
Die Trichter, erhaltlllch |n. der Ausfuh.rung 50. Liter mit e A e Darmhaltegerit starr
Deckel, bzw. 100 Liter mit Klappe, zeichnen sich durch fiir Naturdiarme fiir Kunst- und Naturdarme

einfaches Befullen und leichte Reinigung aus. Ein maxi-
maler Einzug mit minimalen Restbratmengen bei allen
Produkten ist selbstverstandlich.

Das aus verschleiBfestem Edelstahl gefertigte
Flugelzellenférderwerk garantiert eine hohe Standzeit
und beste Produktqualitat. Die FUullmassen werden
schonend transportiert, die Restluft im Brat ist minimal.
Die serienmaliige 12" Touchscreen Steuerung ermaéglicht
eine einfache Bedienung. Die optionale Clipper-
steckdose erlaubt jederzeit das Ansteuern diverser Clip-
bzw. Vorsatzgerate.

Die optional erhaltliche starre Darmhaltevorrichtung dreht
alle Natur- bzw. Kunstdarmsorten mit Leichtigkeit ab.

B MaBzeichnungen RVF 220 mit 50 Liter Trichter mit Schutzdeckel
bzw. 100 Liter Klapptrichter
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B RE X RVF 327 /3275/330/330S
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_ TECHNOLOGIE =

Die Einstiegsmodelle mit Hebevorrichtung Férderwerk

Die Modelle RVF 420 und RVF 430 werden allen Anforderungen der Handwerksbetriebe
gerecht. Die verschiedenen Ausstattungsvarianten sowie die optional erhéltliche Hebe-
Kippvorrichtung machen die Maschine zum perfekten Vakuumfiller fir das Handwerk.
Die kompakte und platzsparende Bauweise, das glattflachig und hygienisch gestaltete
Maschinengehause, sowie das groRe Flugelzellenférderwerk zur exakten Portionierung
entsprechen genau den Anforderungen eines Handwerksbetriebs. Alle Fullmassen wer-
den schonend transportiert, speziell auch bei groleren Brateinlagen und Fleischsticken
oder Rohwurstanwendungen. Die Férderwerke sind mit acht, zwdélf oder 14 Schiebern,
sowie wahlweise auch mit Blindschiebern erhaltlich.

Sowohl der RVF 420 als auch der RVF 430 sind fur alle Anwendungen konzipiert und
geeignet, z.B. fur die Ansteuerung von Clipmaschinen, REX-Aufhangelinien und
Vorsatzgeraten.

Der serienmaliige Klapptrichter ist in den Varianten mit 100, 160, 250 und 350 Liter
Trichtervolumen erhaltlich. Das Offnen der Trichterklappe wird mittels Gasdruckdampfer
unterstutzt. Das grofe Trittorett rundet die Bedienerfreundlichkeit der Maschine ab.

Die serienmalige 12“ Touchscreen Steuerung Uberzeugt durch die groft ausgeflhrten
Bedienfelder zur einfachen Programmeingabe.

Der bewahrte ,REX Servodrive” rundet das innovative Steuerungskonzept ab. Das
Abdrehen von Kunst- bzw. Naturdarmen wird durch die starre oder rotierende
Darmhaltevorrichtung erleichtert.

Merkmale, die den RVF 420 & 430 auszeichnen:

B groBes Forderwerk zum schonenden Brattransport

B modernes Servoantriebskonzept flr exakteste Portionierung
M einfaches Beflllen und Reinigen durch den Klapptrichter

M serienmalige 12“ Touchscreen Steuerung

B kompakte und platzsparende Bauweise

M massiver Maschinenkorpus, komplett aus Edelstahl gefertigt

B MaBzeichnung RVF 400 mit 100, 160, 250 & 350 Liter Trichter
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_ TECHNOLOGIE <

Der Allrounder fiir alle Betriebsgrofien Forderwerk

Die Serie 400 zeigt sich flexibel und ist universell: Sie ist fur den kleineren und mittleren
fleischverarbeitenden Betrieb ebenso geeignet wie fur gréliere, hochspezialisierte. Das
glattflachig und hygienisch gestaltete, platzsparende Maschinengehause ist selbst-
tragend und komplett aus Edelstahl. Das grofle Flugelzellenférderwerk garantiert in
seiner verstarkten Ausfihrung eine aullergewohnliche Portioniergenauigkeit — und das
bei maximaler Laufzeit. Kein Quetschen, kein Schmieren: Alle Fullmassen werden
schonend transportiert, speziell auch bei grélleren Brateinlagen, Fleischsticken oder
Rohwurstanwendungen. Die Férderwerke sind mit acht, zwdlf oder 14 Schiebern, wahl-
weise aber auch mit Blindschiebern erhaltlich. Dank neu entwickelter Hebe-Kipp-
vorrichtung kann der Trichter des RVF 400 — erhaltlich in verschiedenen Grofien — einfach
und sauber befullt werden.

Klapptrichter

B Klapptrichter 100 Liter M Klapptrichter 160 Liter
M Klapptrichter 250 Liter M Klapptrichter 350 Liter

Die Touchscreensteuerung lasst sich einfach bedienen. Geeignet ist sie fur alle Anwend-
ungen — auch fur die Ansteuerung von diversen Clipmaschinen, REX-Aufhangelinien
und Vorsatzgeraten. Der bewahrte ,REX Servodrive” rundet das innovative Steuer-
ungskonzept ab. Das Abdrehen von Kunst- bzw. Naturdarmen wird durch die optionale
Darmhaltevorrichtung erleichtert.

Touchscreensteuerung

Merkmale, die die Serie 400 auszeichnen:

B Ein Design, das samtliche hygienische Anforderungen Ubertrifft

B Massiver Maschinenkorpus, komplett aus Edelstahl gefertigt

B Der grofle Auftritt unterstitzt den Produktwechsel und die Reinigung
B Modernes Servoantriebskonzept fur exakte Portionierungen

B Minimaler Energieverbrauch

M Sehr einfache Bedienung durch Touchscreensteuerung

B AuBerst gerauscharmer und ruhiger Lauf

M Einfaches Befullen durch den Klapptrichter

M Schonender Transport der Fullmassen durch ein groRes Férderwerk

B MaBzeichnung RVF 400 mit 100, 160, 250 & 350 Liter Trichter
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Innovation & Perfektion setzen neue MaBstiabe Darmhaltegerat 320/400 Fliigelzellenforderwerk
Die Baureihe RVF 700 ist wie die Serie RVF 400 auf die : =
Anforderungen der fleischverarbeitenden Industrie sowie
mittlerer und grolerer, teilweise hochspezialisierter
Betriebseinheiten ausgerichtet. Auch sie bieten:

M eine hohe Leistungsdichte

B Portioniergenauigkeit

B einfachsten Sortenwechsel

M vielseitige Erganzungsmoglichkeiten in Kombination
mit diversen Clipmaschinen und Vorsatzgeraten Darmbhaltegerat starr Fiillwolftechnik

B einen hohen Hygienestandard und einfache
Reinigung

Die Foérderwerke garantieren ein exaktes Portionieren bei
maximaler Laufzeit. Gleichzeitig werden alle Fullmassen
schonend transportiert — d.h. ohne jegliches Quetschen,
Drucken oder ReiRen. Das Schnittbild ist klar, die Restluft
im Brat minimal. Die Férderwerke sind in den Ausfuhrung-
en mit 14, zwolf oder acht Schiebern, wahlweise bei der
Variante 14 auch mit Blindschiebern erhaltiich. Dank neu Geradeausfiillrohr Klapptrichter 250 bzw. 350 Liter
entwickelter Hebe-Kippvorrichtung kann der Trichter des
RVF 400 einfach und sauber befullt werden. Die Trichter
gibt es in verschiedenen Grolen (250 bzw. 350 Liter).
Dank des grollen Maschinengehauses kann in den
RVF 700 jederzeit eine Antriebseinheit fur den Fullwolf
untergebracht werden.

B MaBzeichnung RVF 700 mit 250 & 350 Liter Trichter
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_ TECHNOLOGIE < -

Hoher Fiilldruck zum einfachen Befiillen Klapptrichter 250 bzw. 350 Liter Fliigelzellenforderwerk
Der RVF 736 und der 761 orientieren sich ebenfalls an ; =
den Erfordernissen der fleischverarbeitenden Industrie.
Mit ihren verstarkten Antriebseinheiten erreichen sie
einen maximalen Fulldruck von bis zu 70 bar. Der Ein-
satz empfiehlt sich speziell bei:

B Anwendungen in Verbindung mit dem REX-Fullwolf
M sehr kalten und zadhen Fullmassen bis -4 °C
M beim Einsatz kleiner Full- od. Abdrehrohrdurchmesser

Das Forderwerk garantiert ein exaktes Portionieren — das
auch bei sehr kalten und za&hen Massen. Gleichzeitig
werden alle Fullmassen schonend transportiert, d.h. ohne
jegliches Quetschen, Dricken oder Reil3en.

Dank des grollen Maschinengehauses kann in den
RVF 736 und in den 761 jederzeit eine Antriebseinheit fur
den Fullwolf untergebracht werden. Die Hauptan-
triebseinheit in ihrer verstarkten Ausfuhrung leistet bis zu
70 bar. Das bietet auch speziell in Verbindung mit dem
REX-Fullwolf und der Hackfleischlinie eine maximale
Leistung bei einer gleichzeitig auBergewdhnlich genauen
Portionierung.

Dank neu entwickelter Hebe-Kippvorrichtung kann der
Trichter des RVF 700 einfach und sauber beflllt werden.
Die Trichter gibt es in verschiedenen Grofien (250 bzw.
350 Liter).

B MaBzeichnung RVF 700 mit 250 & 350 Liter Trichter
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Die Powerpakete fir die Industrie Fliigelzellenforderwerk Darmhaltegerat 320/400

, : — . . . L T B
Die Baureihe RVF 900, die fur den industriellen Einsatz
ausgerichtet ist, zeichnet sich durch ihre erstaunliche
Fullleistung aus. lhre erhdhte Durchsatzmenge ist die
optimale Lésung fur Einzelanwendungen. Sie kann aber
auch mit diversen Clipmaschinen und Vorsatzgeraten in
Linienlésungen eingebunden werden.

Der Klapptrichter mit 350 Liter erlaubt eine maximale
Beladung, aber auch die einfache und schnelle Reini-
gung. Die im Trichter eingebaute Zufuhreinrichtung unter-
stutzt das Befullen der Kammern in der Fligelzelle. Das
Forderwerk, das im Durchmesser zur Serie RVF 400 und
700 nochmals vergroRert wurde, ist das Herzstick und
garantiert hochste Portioniergenauigkeit und maximale
Fullleistung.

Der RVF 900 kann wie der RVF 700 mit einer integrierten
Hebe-Kippvorrichtung sowie mit einer Antriebseinheit fur
den REX-Fullwolf ausgerustet werden.

B MaBzeichnung RVF 900 mit 350 Liter Trichter
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Der REX-Servodrive, der seit 25 Jahren erfolgreich in allen REX-Maschinen eingesetzt
wird, ist durch das neue Antriebskonzept noch leistungsfahiger. Er steht fur:

B weitgehende Wartungsfreiheit tber Jahre

W Stabilitat; er toleriert Spannungsschwankungen von + / -30 %
MW Portioniergenauigkeit

M einen aulerst ruhigen, gerauscharmer Lauf

Steuertechnik der Zukunft - einfachste Bedienung fiir wirtschaftliche Produktion

Der integrierte REX-Touchscreen wird bei allen Maschinen-
typen eingesetzt und bietet dem Anwender eine einfache
Bedienung. Alle eingestellten Werte werden standig uber-
wacht und koénnen jederzeit verandert werden — was zu
einem optimalen Wirkungsgrad fuhrt. Auf anfallende Wart-
ungsarbeiten wird automatisch aufmerksam gemacht. Die
vorhandenen Modem- bzw. Ethernet-Schnittstellen ermogli-

chen die direkte Kommunikation zwischen Maschine, unter-

nehmensinternem Anlagenstand und externem Service.

Daruber hinaus verfugt die Steuerung Uber alle gangigen
europaischen und asiatischen Sprachen.

Der Touchpanelschutz, welcher serienmafig an den Full-
maschinen angebracht ist, bietet einen optimalen Schutz
der Steuerung.

REX-Network-Solution - fur maximale Prozessiiberwachung

Die Uberwachung des Fullprozesses ist im industriellen
Bereich unumganglich. Die REX-Network-Solution garantiert
Prozesssicherheit und ist die industrielle Softwarelésung
zur Vernetzung der Fullmaschinen und dem betrieblichen

Datennetzwerk des Produktionsbetriebes. Sie gewahrleistet
nicht nur eine Chargenverfolgung, sondern protokolliert
auch alle Fullmaschinen und wertet deren Produktions-

r - — daten aus. In Verbindung mit dem REX Wiegesystem Uber-
- - '.-- nimmt es die Nachregelung des Portionsgewichts und liefert
3 T2 5 | L | r aullerdem eine lickenlose Gewichtsauszeichnung.
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Fillwolftechnologie bietet vielseitige Einsatzmoglichkeiten

Bei den Baureihen RVF 700 und 900 kann jederzeit ein Fullwolf angebracht werden. Der unabhangige Servoantrieb
des Fullwolfes, der Uber die Touchscreensteuerung geregelt wird, ermdéglicht eine Anpassung an die erforderliche
Schnittgeschwindigkeit. Der Fullwolf kann flexibel mit dem Geradeausfullrohr, einem Darmhaltegerat oder in Ver-
bindung mit allen gangigen Clipmaschinen betrieben werden. Weiters besteht die Méglichkeit zum Portionieren von
Hackfleisch. Er ist in einer dreifachen und funffachen Schneidsatzvariante erhaltlich.

Endlochscheiben
Fillwolftechnik von 1,5 - 8 mm

5-teiliger Separiersatz

Der REX -
Zubehdrwagen

Im Zubehoérwagen kénnen
Sie alle Maschinen- und
Zubehorteile nach Pro-
duktionsende zweckméaRig
aufbewahren. Er erleichtert
auch die Reinigung aller
Teile.




DIE ALLROUNDER FUR

FULL-

LEISTUNG

TRICHTER-
GROSSEN

FULLDRUCK

RVF 220 2.000 kg/h 50/100 | nein 40 bar
RVF 327 2.700 kg/h 100/160 | nein 40 bar
RVF 327 S | 2.700kg/n 100/160 | ja 40 bar
RVF 330 3.000 kg/h 100/160 L nein 45 bar
RVF 330 S | 3.000kg/h 100/160 | ja 45 bar
RVF 420 2.000 kg/h | 100/160/250/350 | nein 40 bar
| RVF 420 S | 2.000kg/h | 100/160/250/350 L ja 40 bar
RVF 430 3.000 kg/h | 100/160/250/350 ( nein 40 bar
RVF 430 S | 3.000kg/h | 100/160/250/350 | ja 40 bar
RVF 436 3.600 kg/h | 100/160/250/350 L nein 45 bar
| RVF 436 S | 3.600kg/h | 100/160/250/350 L ja 45 bar




KLEIN- & MITTELBETRIEBE

ANSCHLUSS- )
PORTIONIER- u. WOLF HEBEVORRICHTUNG GEWICHT

ABDREHLEISTUNG LEISTUNG | gysTEM

*mit Wolfantrieb

10g  ca. 450 Port./min.
40g ca. 200 Port./min.
100g  ca. 150 Port./min. 4 kw nein nein 500 kg
200g ca. 150 Port./min.

10g  ca.500 Port./min.
40g  ca. 250 Port./min. )
100g  ca. 200 Port./min. 5 kw nein Auf Anfrage 500 kg

200g  ca. 100 Port./min.

1049 ca. 600 Port./min.
40 g ca. 300 Port./min. )
100 g ca. 250 Port./min. 5 kw nein Auf Anfrage 500 kg

200 g ca. 150 Port./min.

10g  ca. 500 Port./min.

40g  ca. 250 Port./min. )
100g  ca. 200 Port./min. S kw nein Auf Anfrage 500 kg

200g  ca. 100 Port./min.

10g  ca. 700 Port./min.

40g  ca. 350 Port./min. ]
100g  ca. 300 Port./min. 8 kw nein Auf Anfrage 500 kg

200g  ca. 200 Port./min.

10g  ca. 800 Port./min. ) )
40g  ca. 350 Port./min. _ Hebe- Kippvorrichtung
100g  ca. 300 Port./min. 8 kw nein 120/200 Liter 1200 kg
200 g ca. 200 Port./min.

10g ca. 900 Port./min.

40g  ca. 400 Port./min. Hebe- Kippvorrichtung

100g  ca. 300 Port./min. el Gl 120/200 Liter Z
200 g ca. 250 Port./min.

109 ca. 800 Port./min.

40 g ca. 350 Port./min. 8 k . Hebe- Kippvorrichtung 1200 K
100g  ca. 300 Port./min. w nein 120/200 Liter 9
200 g ca. 200 Port./min.

10 ca. 900 Port./min.

40 3 ca. 400 Port./min. 8 Kk . Hebe- Kippvorrichtung 1200 K
100g  ca. 300 Port./min. w nein 120/200 Liter g
200g  ca. 250 Port./min.

1049 ca. 800 Port./min.

40 g ca. 350 Port./min. 8 kw — Hebe- Kippvorrichtung 1200 k
100g  ca. 300 Port./min. 120/200 Liter g
200 g ca. 200 Port./min.

10 ca. 1000 Port./min.

2 ; . Hebe- Kippvorrichtung
40 g ca. 450 Port./mln. 8 kw nein 1200 kg

100 g ca. 300 Port./min. 120/200 Liter
200g  ca. 250 Port./min.




DIE POWERPAKETE

S|
RVF 460 6.000 kg/h | 100/160/250/350 L nein 45 bar
RVF 460S | s.000kg/h | 100/160/250/350 L ja 45 bar
RVF 740 4.000 kg/h 250/350 | ja 45 bar
RVF 760 6.000 kg/h 250/350 | ja 45 bar
RVF 736 3.600 kg/h 250/350 | ja 70 bar
RVF 761 6.100 kg/h 250/350 | ja 70 bar
RVF 911 11.000 kg/h 350 L ja 45 bar
RVF 913 13.000 kg/h 350 | ja 35 bar

Optionale Ausstattungen sind:
B Anschluss fir Metalldetektoren B Sonderausfihrung zum Abfillen heifler Medien
B Geschlossene Doppelwandtrichter zum Beheizen B Andere Spezialausfihrungen auf Anfrage



FUR DIE INDUSTRIE

ANSCHLUSS- | woLF-

PORTIONIER- u.
ABDREHLEISTUNG LEISTUNG SYSTEM HEBEVORRICHTUNG GEWICHT
*mit Wolfantrieb

10g ca. 800 Port./min.

40g  ca. 350 Port./min. 13 kw nein Hebe- Kippvorrichtung 1200 kg
100g  ca. 400 Port./min. 120/200 Liter
200g ca. 300 Port./min.

10 g ca. 1200 Port./min. ) )

40g  ca. 650 Port./min. . _ Hebe- Kippvorrichtung
100g  ca. 500 Port./min. w nein 120/200 Liter 1200 kg
200g ca. 350 Port./min.

10g ca. 1000 Port./min.

40g  ca. 450 Port./min. 8 kw 4 Hebe- Kippvorrichtung 1400 K
100g ca. 300 Port./min. *18 kw ) 200/300 Liter 9
200g ca. 250 Port./min.

10g ca. 1200 Port./min.

40g ca. 650 Port./min. 13 kw - Hebe- Kippvorrichtung 1400 kg
100g ca. 500 Port./min. *23 kw 200/300 Liter
200g ca. 350 Port./min.

10g ca. 1000 Port./min. 13K

40g ca. 450 Port./min. W . . . 1400 k
100g  ca. 300 Port./min. *23 kw @ Hebe- Kippvorrichtung J
200g  ca. 250 Port./min. 200/300 Liter

10 g ca. 1200 Port./min.
100g ca. 500 Port./min. *25 kw 200/300 Li
200g ca. 350 Port./min. Iter

10g ca. 1200 Port./min.

409 ca.700 Port./min. *20 kw ia 1500 kg
;gg 9 ca ggg Eort.;m!n. 30 kw Hebe- Kippvorrichtung

9 ca. 380 Port./min. 200/300 Liter

10g ca. 1200 Port./min.

40g ca.700 Port./m!n. 20 kw nein Hebe- Kippvorrichtung 1500 kg
100g ca. 550 Port./min. 200/300 Lit
2009  ca. 380 Port./min. iter
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Die Abbildungen in diesem Prospekt konnen nur Anhaltspunkte sein, weil Druckfarben die Lackierung
nicht so brillant wiedergeben konnen. Anderungen von technischen Daten, sowie Satz- und Druckfehler vorbehalten.



